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CV Con den sa dor de va por pa ra ma nó me tros

TP/TPM Pur ga do res

El con den sa dor CV es tá di se ña do pa ra re em pla zar al an ti guo mo de lo de si fón “pig tail”,
me jo ran do su co me ti do. Ac túa co mo tram pa de con den sa do evi tan do que las al tas
tem pe ra tu ras del va por per ju di quen al ins tru men to. Por su me nor ta ma ño, acer ca el
ma nó me tro a la ca ñe ría, re du cien do de es ta for ma las sa cu di das del ele men to de me -
di ción en lí ne as so me ti das a vi bra ción.

Ma te ria les es tán dar:

Mo de lo Cuer po In ter nos 

CVC Ac.Car bo no AI SI 304

CVI AI SI 316 AI SI 304

TPM 25 IIn for ma ción pa ra or de nar

Mo de lo

TPM: c/ma ni ve la pa ra ac cio na mien to a ma no
TP: pa ra ope rar con lla ve de 7/16”

Co ne xión

25: 1/4 NPT M
50: 1/2 NPT M
75: 3/4 NPT M
80: 1 NPT M

Ma te rial

C: Ace ro Car bo no 
I: Ac.in ox. AI SI 316

Los pur ga do res de ABAC cons ti tu yen un eco nó mi co me dio de ven teo de ga ses
y lí qui dos, di rec ta men te ins ta la dos en cual quier agu je ro ros ca do NPT.

Ca rac te rís ti cas
• Obturador inexpulsable
• Accionamiento a mano o con llave
• Disponibles en acero carbono o inoxidable
• Presion de servicio @ 21°C: 690 bar

Es pe ci fi ca cio nes téc ni cas 

Tem pe ra tu ra má xi ma: Ace ro car bo no 450 °C 
Ace ro in oxi da ble 540 °C  

Pre sión de ser vi cio @ 21°C: 207 bar

Conociendo las condiciones
del vapor y la temp. ambiente,
se puede estimar la temperatura
del instrumento, cuando se usa
el CV de ABAC
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Cuan do un ma nó me tro, trans mi sor de pre sión o pre sós ta to de be ins ta lar se en lí ne as de
pre sión con ca rac te rís ti cas pul san tes, es con ve nien te el em pleo de un amor ti gua dor
APM de ABAC. Es te ac ce so rio eli mi na las os ci la cio nes o pul sa cio nes in de sea das, po -
si bi li tan do una bue na lec tu ra del ma nó me tro a la vez que alar ga la vi da útil del mis mo. 

Ca rac te rís ti cas
• Pre ci sa ca li bra ción ex ter na, sin ne ce si dad de qui tar el ins tru men to
• In ter nos de ace ro in oxi da ble
• Aro se llo pa ra evi tar pér di das por la ros ca
• Se gu ro con tra des en ros ca do del vás ta go
• Co ne xio nes 1/2”NPT M-H

El APF de ABAC pro te ge a los ma nó me tros e ins tru men tos con tra las pul sa cio nes y los cho ques de pre sión del sis te ma.
La amor ti gua ción de la pre sión es lle va da a ca bo me dian te un ele men to sin te ri za do po ro so de ace ro in oxi da ble 316.
Cuan do se ins ta la un pro tec tor APF de ABAC, se re du ce la ve lo ci dad de res pues ta del ins tru men to y ge ne ral men te és ta va ría
en la me di da del di fe ren cial de pre sión da do a tra vés del ele men to me tá li co po ro so, per mi tien do que el ins tru men to igua le sua -
ve men te la pre sión del sis te ma.

Ma te ria les es tán dar:

Mo de lo Cuer po In ter nos Se llo

APM-B La ton AI SI 316 Bu na -35 121

APM-C Ac.Car bo no AI SI 316 Bu na -35 121

APM-I AI SI 316 AI SI 316 Fluo ro elas tó me ro -29 204

Temp. Servicio (ºC)

Min. Máx.

Di men sio nes
pa ra el mon ta je

APF Amor ti gua dor de pul sa cio nes fi jo

(*) Se gun dos Sa y bolt Uni ver sal.

Mo de lo
Ele men to
fil tran te

Área fil tran te
[mm2]

APF-25-I AI SI 316 AI SI 316 40 1/4"NPT 36 19

APF-50-I AI SI 316 AI SI 316 40 1/2”NPT 49 27

Cuer po
Di men sio nes [mm]

A/B C D
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Materiales y dimensiones para el montaje

APM Amor ti gua dor de pul sa cio nes re gu la ble

70

60

Hexag. D

B

A

C

Es pe ci fi ca cio nes téc ni cas 

Pre sión de ser vi cio @ 21°C: 207 bar

Tem pe ra tu ra de servicio: Ver ta bla

Es pe ci fi ca cio nes téc ni cas 
Pre sión de ser vi cio @ 21°C: 345 bar

Cau dal de ai re @ 1bar de pre sión di fe ren cial: 10 ± 2 lts/min

Cau dal de acei te 250 a 1000 SSU(*) @ 0.7bar
de presión di fe ren cial:

1 ± 0.2 lts/min

Ad ver ten cia: Du ran te la
ca li bra ción de la res tric ción, 
ase gú re se de no ce rrar por
com ple to el pa so del flui do.



Vál vu las de Ali vio

Las vál vu las de ali vio ABAC ofre cen una des car ga de pre sión
pre ci sa y con fia ble, ase gu ran do al mis mo tiem po un cie rre es -
tan co en una am plia ga ma de pre sio nes.
Cuan do la pre sión del flui do su pe ra la re sis ten cia ofre ci da por el
re sor te, la vál vu la se abre, per mi tien do el cau dal a tra vés del ca -
nal de sa li da. En ge ne ral, es te va lor de se teo es re gu la ble, den -
tro de va lo res li mi te pa ra ca da ga ma o ran go.

De fi ni cio nes:
Set po int: va lor de pre sión don de se de tec tan in di cios
de flui do a la sa li da. La pre ci sión es pe ci fi ca da es
des pués de la pri me ra aper tu ra y con la pre sión
su bien do len ta men te.

Re cie rre: es la pre sión a la cual la vál vu la vuel ve
a ce rrar se com ple ta men te de tal ma ne ra que no
se de tec tan in di cios de flui do a la sa li da.
La pre sión de re cie rre es siem pre me nor a la
pre sión de set po int.

Mo de los
• Mo de lo VAR : Vál vu las rec tas con des car ga a la at mós fe ra
• Mo de lo VA AD: Vál vu las aco da das con ob tu ra dor di fe ren cial
• Mo de lo VA AB: Vál vu las aco da das con ob tu ra dor ba lan cea do

En los mo de los VAR y VA AD, la pre sión de set po int se de fi ne co mo
la di fe ren cia en tre la pre sión de en tra da y la pre sión de sa li da.

En el mo de lo VA AB en cam bio, el va lor de set po int es in de pen -
dien te de la con tra pre sión a la sa li da.

Re pues tos
Se dis po ne de kits de re pues to pa ra to dos los mo de los de vál -
vu las. Con súl te nos o re cu rra a nues tros re pre sen tan tes au to ri za -
dos de Ven tas y Ser vi cios
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Ad ver ten cia 

- Las vál vu las que no ha yan ac tua do du ran te cier to
tiem po, pue den des car gar ini cial men te a un va lor
al go más ele va do que la pre sión de set.

- Es re co men da ble un apro pia do fil tra do del flui do
pa ra pre ve nir da ño a los se llos.

- Las Vál vu las de Ali vio ABAC son vál vu las
pro por cio na les, o sea que abren gra dual men te
a me di da que la pre sión de en tra da au men ta.
Con se cuen te men te no cum plen con el có di go
AS ME ni con otros có di gos co mo vál vu la de
se gu ri dad.









Ac ce so rios pa ra vál vu las y equi pos de ca be za de po zo

Am plia ga ma de ac ce so rios de lu bri ca ción, in yec ción de se -
llan te y ven teo pa ra vál vu las y otros equi pos pe tro le ros.

Cu bren los re que ri mien tos tan to de ser vi cios de man te ni -
mien to y re pa ra ción co mo de fa bri can tes OEM's.

Se fa bri can con cuer po de ace ro in oxi da ble o ace ro al car bo -
no. In ter nos, bo li llas y re sor tes de ace ro In oxi da ble. Pre sio -
nes de ser vi cio has ta 690 bar (10.000 PSI).

Al gu nos mo de los dis po ni bles en ver sión NA CE MR-75-01,
pa ra ser vi cio con gas agrio ( Sour Gas). Con sul te.

Pa ra ven teo de cuer pos. Po se en un ro bus to vás ta go in ex pul sa ble con ca be za he xa go nal.
Su di se ño im pi de que las im pu re zas obs tru yan el ca nal de ven teo 

Vál vu la in ter na de re ten ción. Con do ble bo li lla y asien to de aro-se llo. 

VDR Vál vu la de do ble re ten ción

Mo de lo
Material

Rosca
Di men sio nes [mm]

Cuer po B C

Mo de lo Ros ca
Ma te rial

Cuer po Bo li llas Aro Se llo

VENT Vál vu la de ven teo

VDR 38 C NPS 3/8” NPS Ac.carb zin ca do SAE 52100 Bu na N

VDR 38 C BSP 3/8” BSP Ac.carb zin ca do SAE 52100 Bu na N

VDR 38 I NPS 3/8” NPS AI SI 316 AI SI 316 Fluo ro elas tó me ro

VDR 38 I BSP 3/8” BSP AI SI 316 AI SI 316 Fluo ro elas tó me ro

VENT 50 C 1/2” NPT Ac.carb zin ca do AI SI 420 48 22.2

VENT 60 C 3/4” NPT Ac.carb zin ca do AI SI 420 48 28.5

VENT 80 C 1  ” NPT Ac.carb zin ca do AI SI 420 54 35

VENT 50 I 1/2” NPT AI SI 316 AI SI 316 48 22.2

VENT 60 I 3/4” NPT AI SI 316 AI SI 316 48 28.5

VENT 80 I 1  ” NPT AI SI 316 AI SI 316 54 35
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Vás ta go

Pre sión máx. de ser vi cio @ 21°C: 414 bar 

Pre sión máx. de ser vi cio @ 21°C: 690 bar 

Rosca

32
B

C

Rosca



Po se en ca be za bo tón .Tie nen do ble re ten ción a bo li lla, con re tor -
no a re sor te. Se llo prin ci pal a aro-se llo, ase gu ran do ce ro pér di da.

ECB En gra sa dor ca be za bo tón sin ta pa

Ac ce so rio pa ra in yec ción ma nual de se lla dor. Ac cio na mien to
por lla ve. Cuer po y tor ni llo in yec tor de ace ro car bo no zin ca do.
Bo li lla de SAE 52100. Co ne xión 1/2” NPTM. 

Pre sión máx. de ser vi cio @ 21°C: 690 bar 

IN YEC In yec tor de se llan te

Fluo ro
elas tó me ro

Fluo ro
elas tó me ro

Po se en ca be za bo tón y ros ca UNS 1”x14 hpp. Tie nen re ten ción
a bo li lla con re tor no a re sor te. So por te de bo li lla que per mi te el
pa sa je de la gra sa por el in te rior del re sor te.

ECBT En gra sa dor ca be za bo tón con ta pa

Ma te rial

Cuer po y ta pa Bo li lla Re sor te

ECBT50 C 1/2” NPT Ac.carb zin ca do SAE 52100 AI SI 302

ECBT50  I 1/2” NPT AI SI 316 AI SI 316 AI SI 302
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Mo de lo Rosca

Pre sión máx. de ser vi cio @ 21°C: 690 bar 

AI SI 316

AI SI 316 AI SI 302

AI SI 302

AI SI 302 41

37

41

AI SI 316

1/4”

1/2”

Mo de lo: IN YEC 50 C

AI SI 316

Ac.carb zin ca do SAE 52100

Ma te rial
Mo de lo

Ros ca

NPT Cuer po Bo li llas Se llo Re sor te B

(mm)

Ac.carb zin ca do SAE 52100ECB25-C

ECB50-C

ECB25-I

ECB50-I

1/4”

1/2”

37AI SI 302Bu na

Bu na

Pre sión máx. de ser vi cio @ 21°C: 690 bar 

Rosca

Hex. 25.4

Hex. 22

Rosca

1/2” NPT

5353
B

72










